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tl! it The inyentjon relates to a self-adhesive security label for a data carrier, such as a security or valuable document. Said 
self-adhesive security label comprises a substrate (40) whereon security features (12-18, 42) are applied to the front side thereof and 

h m (34) is ^ Vided on tbB r side According to the invention - * e -*5«y w«IXtS3 

(30) wh.ch is arranged m a recess (36) of the adhesive film (34) in order to store security data, and an antenna (32) whfchS 
arranged between the substrate (40) and the adhesive film (34) and which is connected to the integrated cireuit in order to establish 
contactless communication with the integrated circuit (30). esiaonsn 
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GH, GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, 
ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT, 
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Veroffentlicht: 

— ohne intemationalen Recherchenbericht und emeut zu ver- 
offentlichen nach Erhalt des Berichts 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein selbstklebendes Sicherheitslabel fur einen Datentrager, wie ein Sicherheits- 
oder Wertdokument, nut einem Substrat (40), auf dessen Vorderseite Sicherheitsmerkmale (12-18, 42) aufgebracht sind und dessen 
Ruckseite mit einer Kaltklebefolie (34) versehen ist. Erfindungsgemass weist das Sicherheitslabel einen in einer Aussparung (36) der 
Klebefolie (34) angeordneten integrierten Schaltkreis (30) zur Speicherung von Sicherheitsdaten und eine zwischen Substrat (40) und 
Klebefolie (34) angeordnete und mit dem integrierten Schaltkreis (30) verbundene Antenne (32) zur kontaktlosen Kommunikation 
mit dem integrierten Schaltkreis (30) auf. 
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Sicherheitslabel und HersteUungsverfahren fiir dasselbp 



Die Erfindung betrifft ein selbstklebendes Sicherheitslabel fur einen Daten- 
trager, wie ein Sicherheits- oder Wertdokument, mit einem Substrat, auf des- 
sen Vorderseite Sicherheitsmerkmale auf gebracht sind und dessen Ruckseite 
mit einer Kaltklebefolie versehen ist. Die Erfindung betrifft ferner einen Da- 
tentrager mit einem derartigen Sicherheitslabel und ein Verfahren zur Her- 
stellung eines solchen Sicherheitslabels. 

Datentrager im Sinne der vorliegenden Erfindung sind insbesondere Sicher- 
heits- oder Wertdokumente, wie Banknoten, Passe, Ausweisdokumente, Vi- 
sa-Sticker, Scheckformulare, Aktien, Urkunden und dergleichen. 

Bei derartigen Dokumenten werden oft aufwandige Mafinahmen ergriffen, 
um die Dokumente von Nachahmungen oder Falschungen unterscheidbar 
zu machen. Sie werden dazu mit Sicherheitselementen versehen, die zum 
einen schwierig nachzuahmen sind und andererseits auch fur einen Laien 
eine Oberpriifung der Echtheit des Sicherheitselements ermoghchen. Bei- 
spielsweise zeichnen sich durch Stichtiefdruck erzeugte Druckbereiche durch 
eine auch fiir den Laien leicht erkennbare charakteristische Taktilitat aus, die 
sich durch andere Druckverf ahren, und insbesondere durch Kopiergerate 
oder Scanner, nicht reproduzieren lasst. 

Die Sicherheitselemente sind oft in Form von selbstklebenden Sicherheitsla- 
beln ausgebildet, die von einer autorisierten Stelle, beispielsweise einer Pass- 
behSrde, auf das Sicherheits- oder Wertdokument geklebt werden. Die Si- 
cherheitslabel konnen auch in Form von Etiketten oder Siegeln ausgebildet 
sein, die etwa der Sicherung hochwertiger Produkte oder deren Verpackun- 
gen dienen. 
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Aus der Druckschrift DE 27 48 498 Al ist ein mehrschichtiges Etikett zum 
Bezeichnen von Gegenstanden bekannt, das bei einem AblSseversuch zer- 
stort oder so weit verunstaltet wird, dass seine Ubertragung auf einen ande- 
ren Gegenstand feststellbar ist Das Etikett weist eine biegsame durchsichtige 
Kunststofff olie auf, die auf einer Seite einen eine Information enthaltenden 
Auf druck enthalt. Auf der bedruckten Seite ist die Folie mit einer druckemp- 
findlichen Klebstoff schicht zum Aufbringen auf einen Gegenstand versehen. 
Dabei weist der Auf druck der Folie gegeniiber eine geringere Haftf ahigkeit 
auf als gegeniiber der Klebstoffschicht, so dass bei einem Abloseversuch we- 
nigstens ein Teil der an der Unterlage haftenden Klebstoffschicht zuriick- 
bleibt, und wobei auf dieser wenigstens ein Teil des Aufdrucks haftet. 

Die Druckschrift GB 2 128 581 A offenbart einen transparenten Film mit auf 
einer Seite auf gedruckten lichtdurchlassigen Markierungen. Auf derselben 
Seite des Films ist ein druckempfindlicher Klebstoff auf gebracht, um den 
Film iiber eine zu schiitzende Information, beispielsweise ein Passfoto, in 
einem Pass kleben zu konnen. Der verwendete Klebstoff wird dabei so ge- 
wahlt, dass der Versuch, den Film zu entf ernen, zu einer irreparablen Be- 
schadigung der Unterlage oder des Films fuhrt. 

Ausgehend davon Uegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein gegeniiber 
dem Stand der Technik verbessertes Sicherheitslabel zu schaff en. Insbeson- 
dere soU das Sicherheitslabel einen Einsatz bei besonders sicherheitsrele- 
vanten Produkten beispielsweise als Biometrielabel oder Visa-Sticker erlau- 
ben. 

Diese Aufgabe wird durch das Sicherheitslabel mit den Merkmalen des 
Hauptanspruchs gelOst. Ein Datentrager mit einem derartigen Sicherheitsla- 
bel und ein Herstellungsverfahren fiir ein solches Sicherheitslabel sind Ge- 
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genstand der nebengeordneten Anspriiche 9 und 11. Weiterbildungen der 
Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

GemaS der Erfindung enthalt ein Sicherheitslabel der eingangs genannten 
Art einen in einer Aussparung der Klebef oKe angeordneten integrierten 
Schaltkreis zur Speicherung von Sicherheitsdaten und eine zwischen Sub- 
strat und Klebefolie angeordnete und mit dem integrierten Schaltkreis ver- 
bundene Antenne zur kontaktlosen Kommunikation mit dem integrierten 
Schaltkreis. Die Funktionalitat des selbstklebenden Sicherheitslabels wird 
dadurch urn eine elektronische Speicherfunktion, beispielsweise zur Speiche- 
rung biometrischer Daten, erweitert. 

Dabei erlaubt die erfindungsgemafie Gestaltung die intensive Bearbeitung 
des Sicherheitslabels beim Produktionsprozess, ohne den erforderhchen in- 
tegrierten Schaltkreis zu stark zu belasten, da dieser erst am Ende des Pro- 
duktionsprozesses iiber die Aussparung der Klebefolie mit der Antenne ver- 
bunden werden kann. 

Zugleich bietet das Sicherheitslabel der Erfindung den Vorteil, dass ein Ab- 
loseversuch des auf einen Untergrund auf geklebten Sicherheitslabels mit 
hoher Wahrscheinlichkeit entweder die Antenne selbst zerstort oder den mit 
der Antenne verbundenen Schaltkreis von der Antenne lost so dass die 
Kommunikationseinheit nicht mehr funktionsfahig ist. Im Gegensatz dazu 
sind herkdmmHche, mit einem Transponder ausgestattete Label, die eine 
kontaktlose Kommunikation mit einem Chip ermoglichen, so stabil aufge- 
baut, dass eih zerstSrungsloses Ablosen des Transponders von dem Label 
moglich ist. 
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Die Aussparung kann in einfachsten Fall kreisf Qrmig, aber audi oval, recht- 
eckig, sternfSrmig oder mit jeder beliebigen Form ausgebildet werden, die 
ausreichend Raum fur das spatere Einbringen des integrierten Schaltkreises 
zur Verfugung stellt. 

Die Aussparung mit dem integrierten Schaltkreis ist bevorzugt durch ein 
Abdeckelement, insbesondere ein selbstklebendes Abdeckelement, ver- 
schlossen. Es versteht sich, dass die Form des Abdeckelements zweckmSfiig 
der Form def Aussparung angepasst wird, urn einen vollstandigen Ver- 
schluss durch eine iiberlappende Anordnung von ICaltklebefolie und Abdek- 
kelement zu erzielen. 

Nach einer zweckmafiigen Weiterbildung der Erfindung ist die Antenne auf 
das Substrat aufgedruckt oder aufgepragt. 

Die vorderseitigen Sicherheitsmerkmale weisen vorteilhaft ein Passbild, ein 
fein strukturiertes Muster, insbesondere einen Guilloche-Druck, maschinen- 
lesbare Merkmale, wie eine maschinenlesbare Zeile, Fluoreszenzstoffe, ma- 
gnetische oder elektrisch leitfahige Stoffe, oder einen mehrdimensionalen 
Barcode auf. Derartige Sicherheitsmerkmale sind an sich bekannt und wer- 
den daher im Folgenden nicht naher erlautert 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung enthalten die vorderseitigen 
Sicherheitsmerkmale des Sicherheitslabels einen im Stichtief druckverfahren 
erzeugten Druckbereich. In diesem Druckbereich ist die Substratoberflache 
durch das Einpressen in die Druckplatte partiell verformt und mit einer rela- 
tiv dicken Farbschicht versehen. Ein soldier Druckbereich ist aufgrund seiner 
Taktilitat auch fur den Laien leicht erkennbar und kann somit als Echtheits- 
merkmal genutzt werden. Wahrend bei herkSmmlichen Gestaltungen von 
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Sicherheitslabeln die hohen Driicke, die beim Stichtief druck auftreten, 
eingebondeten Chip unweigerlich beschadigen, wird der integrierte Schalt- 
kreis beim erfmdungsgemafien Sicherheitsetikett erst nach dem Stichtief- 
druckschritt eingebracht und mit der Antenne verbunden. 



er- 



Mit dem Stichtiefdruck wird vorzugsweise ein Druckrelief im Substrat , 
zeugt, das eine Reliefh6he von 25 urn bis 80 nm aufweist. Dabei ist zu be- 
achten, dass die im Druckergebnis erreichte Reliefhehe sowohl von der Gra- 
vurtiefe der Druckplatte, als auch von den Eigenschaften des Substratmateri- 
als und der Druckf arbe abhangt. Auch wird die ReliefhOhe je nach der indi- 
viduellen SensibiHtat eines Benutzers unterschiedlich wahrgenommen. AU- 
gemein fuhrt jedoch ein DruckreUef mit einer ReKef amplitude von 50 ^m 
oder mehr zu takta deutiich fuhlbaren Relief strukturen. 

Gemafi einer vorteilhaften Weiterbildung sind die vorderseitigen Sicher- 
heitsmerkmale zumindest teilweise mit einer Folie abgedeckt, urn mechani- 
schen und/oder chemischen Belastungen oder Abnutzungserscheinungen 
der Sicherheitsmerkmale entgegenzuwirken. Insbesondere wenn die vorder- 
seitigen Sicherheitsmerkmale einen im Stichtiefdruck erzeugten Druckbe- 
reich enthalten, kann es zweckmafiig sein, nur einen Teil des Stichtief druck- 
Bereichs mit der Folie abzudecken, und den anderen Teil fur eine einfache 
und direkte taktile Echtheitsprufung durch den Benutzer zur Verfugung zu 
stellen. 



Die genannte Folie weist mit Vorteil eine Dicke von weniger als 20 urn, ins- 
besondere von etwa 6 M m bis etwa 12 um auf . Dariiber hinaus kann die Folie 
zur weiteren Erhohung der Sicherheit des Labels holographische Beugungs- 
strukturen enthalten. Als eingesetzte Folienmaterialien kommen beispiels- 
weise Polyethylenterephthalat oder verschiedene Thermoplaste infrage. Um 
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die daxunter liegende Information nicht zu verdecken, ist die Folie vorzugs- 
weise transparent oder zumindest transluzent. Fur manche Anwendungen 
kann es auch vorteilhaft sein, wenn die Folie eingef arbt ist. 

Das Substrat des Sicherheitslabels ist vorzugsweise aus Baumwollpapier 
Oder aus Papier mit einer BaumwoU-/Kunstfasermischung gebildet. Das 
Substrat kann alternativ auch aus einem Polymersubstrat gebildet sein. 

Die Erfindung enthalt auch einen Datentrager, insbesondere ein Wertdoku- 
ment, wie eine Banknote, einen Pass, ein Ausweisdokument, einen Visa- 
Sticker oder dergleichen, mit einem oben beschriebenen Sicherheitslabel. Das 
erfindungsgemaiSe Sicherheitslabel kann auch auf ein hochwertiges Produkt 
oder eine Produktverpackung aufgebracht sein. 

Die Haftstarken der Kaltklebefolie und der Verbindung zwischen dem inte- 
grierten Schaltkreis und der Antenne sind dabei bevorzugt so aufeinander 
abgestimrnt, dass ein AblSsen des Sicherheitslabels von dem Datentrager zu 
einer Zerstorung der Antenne oder einer Trennung von Antenne und inte- 
griertem Schaltkreis fiihrt. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines selbstklebenden Sicherheitslabels fur 
einen Datentrager umfasst die Verfahrensschritte: 

a) Bereitstellen eines Substrats, 

b) Aufbringen von Sicherheitsmerkmalen auf eine Vorderseite des Sub- 
strats, 



c) Aufbringen einer Antennenanordnung auf eine Ruckseite des Substrats, 
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d) Aufbringen einer Kaltklebefolie mit einer Aussparung im Bereich der 
Antennenanordnung auf die mit der Antennenanordnung versehene 
Substratrtickseite, und 

e) Einbringen eines integrierten Schaltkreises in die Aussparung und Ver- 
binden des integrierten Schaltkreises mit der Antennenanordnung. 

Die Antennenanordnung wird dabei vorteilhaft durch einen Inkjet- oder 
Siebdruck leitfahiger Farben oder durch Heifipragen einer leitfahigen Folie 
auf die Substratriickseite aufgebracht. Die Antennenanordnung kann auch 
als metallisierte Folie, die mit hitzeaktivierbarem Kleber beschichtet ist, voll- 
standig mittels Transferverfahren auf das Substat aufgebracht werden. 

Zum Schutz des integrierten Schaltkreises wird die Aussparung der Klebefo- 
lie nach dem Einbringen des Schaltkreises vorteilhaft mit einem selbstkle- 
benden Abdeckelement verschlossen. 

Gemafi einer zweckmafiigen Verf ahrensvariante wird das Substrat beim 
Aufbringen von Sicherheitsmerkmalen von Rolle mit einem Untergrund- 
druck im Offsetdruckverf ahren versehen. Auch das Aufbringen der Anten- 
nenanordnung und der Kaltklebef olie auf die Riickseite des Substrats erf olgt 
bevorzugt von Rolle. 

In einer besonders bevorzugten Weiterbildung der Erfindung wird bei dem 
Aufbringen von Sicherheitsmerkmalen ein Druckbereich im Stichtief druck- 
verfahren erzeugt. Dieser Schritt wird vorteilhaft erst nach dem Aufbringen 
der Antennenanordnung und der Kaltklebef olie und vor dem Einbringen des 
integrierten Schaltkreises im Bogenformat durchgefuhrt. Druckbelastungen 
des integrierten Schaltkreises beim Stichtief druck werden so vermieden. 
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Weitere Ausftihrungsbeispiele sowie Vorteile der Erfindung werden nach- 
f olgend anhand der Figuren erlautert. Zur besseren AnschauHchkeit wird in 
den Figuren auf eine rnafistabs- und proportionsgetreue Darstellung ver- 
zichtet. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Aufsicht auf einen Visa-Sticker nach einem Ausfuhrungs- 

beispiel der Erfindung in schematischer Darstellung, 

Fig. 2 die Riickseite des Visa-Stickers von Fig. 1 mit bereits gebonde- 

tem integrierten Schaltkreis, aber noch unverschlossener Aus- 
sparung in der Klebef olie, und 

Fig. 3 bis 6 vier Zwischenschritte eines erfindungsgemafien Verfahrens zur 
Herstellung eines Visa-Stickers, jeweils anhand eines Quer- 
schnitts durch einen Visa-Sticker wie in Fig. 2 gezeigt. 

Figuren 1 und 2 zeigen eine schematische Darstellung eines Visa-Stickers 10 
nach einem Ausfahrungsbeispiel der Erfindung. Die Vorderseite des Visa- 
Stickers 10 enthalt ein Passbild 12 des Inhabers sowie in maschinenlesbarer 
Form weitere personalisierte Angaben 14a bis 14e, die unter anderem den 
Namen 14a des Inhabers, eine Identifikatiorisnummer 14b, den Ausstellungs- 
ort 14c und den Gultigkeitszeitraurn des Visums 14d, 14e enthalten. 

Zur Erzeugung von taktil fuhlbaren Druckmustern ist in bestimmten Berei- 
chen 16, 18 des Visa-Stickers 10 fiber den Untergrunddruck 42 mit Stahlstich 
gedruckt. Im Ausfuhrungsbeispiel sind das Ausstellungsland 16 und der 
Schriftzug „ VISUM" 18 im Stichtiefdruck ausgefiihrt. In anderen Varianten 
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kann beispielsweise auch das Passbild 12 mit einem Muster im Stichtiefdruck 
versehen sein. 

Die Vorderseite des Visa-Stickers 10 ist weiter zumSchutz der Personenda- 
ten mit einer etwa 10 nm dicken Folie 48 laminiert, die iiber dem Bereich des 
Schriftzugs 18 eine Offnung 20 aufweist. Dadurch ist der Schriftzug 
„ VISUM" mit den Fingerspitzen leicht zu erfuhlen. Zusatzlich sind in die 
Folie 48 als weitere Sicherheitsmerkmale in der Figur nicht dargestellte Beu- 
gungsstrukturen eingeprSgt. 

Mit Bezug auf Fig. 2 tragt die Rtickseite des Visa-Stickers 10 einen Transpon- 
der mit einem integrierten Schaltkreis 30, der beispielsweise biometrische 
Daten des Inhabers speichert. Zur kontaktlosen Kommtmikation mit dem 
Schaltkreis 30 ist auf die Substratrtickseite eine Antenne 32 aus einem leitfa- 
higen Folienmaterial auf gebracht 

Die Substratrtickseite und die Antenne 32 sind weiter mit einer Kaltklebef o- 
lie 34 bedeckt, mit der der Visa-Sticker 10 in ein Passbuch geklebt werden 
kann. In einem Kontaktbereich der Antenne 32, an dem die Antenne 32 und 
der Schaltkreis 30 miteinander verbunden sind, weist die Kaltklebefolie 34 
eine Aussparung 36 auf, in die der Schaltkreis 30 am Ende des Produktions- 
prozesses eingebracht und an die Antenne 32 kontaktiert wird. 

Nach dem Kontaktieren des Schaltkreises 30 wird die Aussparung 36 mit 
einem Abdeckelement 38 aus Kaltklebefolie verschlossen. Der integrierte 
Schaltkreis 30 wird somit erst nach dem Stichtief druckschritt eingebracht, in 
welchem der Visa-Sticker 10 besonders hohen Drucken ausgesetzt ist. 
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Die Herstellung des Visa-Stickers 10 der Fig. 1 und 2 wird nachfolgend an- 
hand der Prozesszwischenschritte der Fig. 3 bis 6 naher erlautert. Die Figu- 
ren zeigen jeweils einen Querschnitt durch einen beschriebenen Visa-Sticker 
10. 

Zunachst wird ein Substrat 40, im Ausftihrungsbeispiel ein Papiersubstrat, 
bereitgestellt. Das Papiersubstrat 40 wird in Rolle mit einem Untergrund- 
druck 42 versehen, der verschiedene Sicherheitsmerkmale, beispielsweise ein 
Passfoto 12, einen Guilloche-Druck, maschinenlesbare Zeilen 14a-14e oder 
dergleichen, enthalten kann. Diese Situation ist in der Fig. 3 dargestellt. 

Dann wird auf die Ruckseite des Papiersubstrats 40 von Rolle eine Antenne 
32 aus einem geeigneten leitfahigen Folienmaterial aufgeklebt. In einer Ab- 
wandlung des Verf ahrens erfolgt das Aufbringen der Antenne 32 durch ei- 
nen Siebdruck oder Inkjet-Druck mit leitfahigen Farben. 

Anschliefiend wird ebenf alls von Rolle eine Klebefolie 34 mit einem nicht 
dargestellten Abdeckpapier aufgebracht. Die KlebefoHe 34 weist ah der Stel- 
le, an der nachfolgend der integrierte Schaltkreis 30 kontaktiert wird, eine 
Aussparung 36 passender GrOfie auf, wie in Fig. 4 gezeigt 

Nunmehr werden die auf Rolle vorbereiteten Visa-Sticker 10 in Bogen ge- 
schnitten und im Bogenformat weiterverarbeitet. Auf den Untergrunddruck 
42 wird nun in den gewunschten Bereichen 16 und 18 der Stahlstich ge- 
druckt. In diesen Bereichen weist der Visa-Sticker dann taktil fuhlbare Re- 
liefstrukruren mit einer starken Pragung 44 und vergleichsweise dickem 
Farbauftrag 46 auf, wie in Fig. 5 dargestellt. Nach dem Stichtiefdruck wird 
der integrierte Schaltkreis 30 in die Aussparung 36 eingebracht und an Kon- 
taktpunkten an die Antenne 32 gebondet. Anschliefiend erfolgt eine Funkti- 
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onsprttfung des durch die Antenne 32 und den integrierten Schaltkreis 30 
gebildeten Transponders. 

Dann wird die Aussparung 36 mit einem passend geformten, im Ausfuh- 
rungsbeispiel runden, Abdeckelement 38 aus Kaltklebefolie verschlossen. 

In einem weiteren Schritt wird die Vorderseite des Visa-Stickers 10 mit einer 
Beugungsstrukturen enthaltenden Folie 48 laminiert Da die Folie 48 die tak- 
tile Erf assbarkeit der Stahlstichbereiche reduziert, weist sie im Bereich 18 
eine Offnung 20 auf, durch die das Druckrelief des Stahlstichs unverSndert 
fuhlbar ist. Bin soldier f ertig gestellter Visa-Sticker 10 ist in der Fig. 6 im 
Querschnitt dargestellt 
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Patentanspruche 

1. Selbstklebendes Sicherheitslabel fiir einen Datentrager, wie ein Sicher- 
heits- oder Wertdokument, mit einem Substrat (40), auf dessen Vorderseite 
Sicherheitsmerkmale (12-18, 42) auf gebracht sind und dessen Ruckseite mit 
einer Kaltklebef olie (34) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Si- 
cherheitslabel einen in einer Aussparung (36) der Klebef olie (34) angeordne- 
ten integrierten Schaltkreis (30) zur Speicherung von Sicherheitsdaten und 
eine zwischen Substrat (40) und Klebef olie (34) angeordnete und mit dem 
integrierten Schaltkreis (30) verbundene Antenne (32) zur kontaktlosen 
Kommunikation mit dem integrierten Schaltkreis (30) enthalt. 

2. Sicherheitslabel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus- 
sparung (36) mit dem integrierten Schaltkreis (30) durch ein Abdeckelement 
(38), insbesondere ein selbstklebendes Abdeckelement, verschlosseh ist. 

3. Sicherheitslabel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Antenne (32) auf das Substrat (40) auf gedruckt, auf geklebt oder auf ge- 
pragt ist. 

4. Sicherheitslabel nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorderseitigen Sicherheitsmerkmale ein Passbild 
(12), ein fein strukturiertes Muster, insbesondere einen Guilloche-Druck, ma- 
schinenlesbare Merkmale, wie eine maschinenlesbare Zeile (14a-14e), Fluo- 
reszenzstoffe, magnetische oder elektrisch leitfahige Stoffe, oder einen mehr- 
dimensionalen Barcode aufweisen. 
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5. Sicherheitslabel nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadtirch 
gekennzeichnet, dass die vorderseitigen Sicherheiismerkmale einen im 
Stichtiefdruckverfahren erzeugten Druckbereich (16, 18) enthalten. 

6. Sicherheitslabel nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorderseitigen Sicherheitsmerkmale (12-18, 42) 
zumindest teilweise mit einer Folie (48) abgedeckt sind, wobei die Folie (48) 
bevorzugt eine Dicke von weniger als 20 jim, besonders bevorzugt von etwa 
6 iim bis etwa 12 vim, aufweist 

7. Sicherheitslabel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie 
(48) holographische Beugungsstrukturen enthalt. 

8. Sicherheitslabel nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Substrat (40) aus Baumwollpapier oder aus Papier 
mit einer BaumwoU-/Kunstfasermischung gebildet ist. 

9. Datentrager, insbesondere Wertdokument, wie Banknote, Pass, Ausweis- 
dokument, Visa-Sticker oder dergleichen, mit einem Sicherheitslabel (10) 
nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 8. 

10. Datentrager nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haftstarken der Kaltklebefolie (34) und der Verbindung zwischen dem inte- 
grierten Schaltkreis (30) und der Antenne (32) so auf einander abgestimmt 
sind, dass ein Ablosen des Sicherheitslabels (10) von dem Datentrager zu 
einer Zerstorung der Antenne (32) oder einer Trennung von Antenne (32) 
und integriertem Schaltkreis (30) fiihrt. 
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11. Verfahren zur Herstellung eines selbstklebenden Sicherheitslabels fur 
einen Datentrager, mit f olgenden Verfahrensschritten: 

a) Bereitstellen eines Substrats, 

b) Aufbringen von Sicherheitsmerkmalen auf eine Vorderseite des Sub- 
strats; 

c) Aufbringen einer Antennenanordnung auf eine Riickseite des Substrats; 

d) Aufbringen einer Kaltklebefolie mit einer Aussparung im Bereich der 
Antennenanordnung auf die mit der Antennenanordnung versehene 
Substratruckseite, und 

e) Einbringen eines integrierten Schaltkreises in die Aussparung und Ver- 
binden des integrierten Schaltkreises mit der Antennenanordnung. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekeiuizeichnet, dass die Anten- 
nenanordnung durch einen Siebdruck leitf ahiger Farben aufgebracht wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Anten- 
nenanordnung durch Heifipragen oder Aufkleben einer leitfahigen Folie auf 
die Substratruckseite aufgebracht wird. 

14. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Aussparung der Klebef olie nach Schritt e) mit einem 
selbstklebenden Abdeckelement verschlossen wird. 
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15. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass bei Schritt b) 

bl) das Substrat von Rolle mit einem Untergrunddnick im Offsetdruck- 
verf ahren versehen wird. 

16. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schritte c) und d) von Rolle erfolgen. 

17. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichriet, dass bei Schritt b) 

b2) ein Druckbereich im Stichtief druckverf ahren auf dem Substrat erzeugt 
wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt 
b2) nach den Schritten c) und d) und vor Schritt e) im Bogenformat durchge- 
fiihrt wird. 
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